VarioStar 1500 / 2500 / 3100

&)

Sériové vybaveni

2-kladkovy posuv

Zavedeni dréatu bez proudu a plynu
Certifikace S, CE

Ochrana proti prehfati

2-taktni rezim, 4-taktni rezim

Postup
Svarovani MIG/MAG

Doporucéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Hlinikové materialy

Intervalové svarovani
Manuadlni provoz

Bodovani

Velkd pojezdova kola
Uchyceni civek D200, D300

Doporuéené oblasti pouziti

Udrzba a opravy

Stavba kovovych konstrukci, stavebni
klempifstvi, zdmednictvi a kovarstvi

Volitelna vybava

Zasuvka pro predehrev plynu 42V /230 V

Pryzova podlozka
Pfepinani polarity
Teplotné fizeny vétrak

Uchyceni plynovych lahvi Siroké

Madlo VST

OhraniCeni proudového nérazu
Izolace koSové civky, adaptér na koSové civky

VarioStar 1500 G/Z/2R VarioStar 2500 G/Z/2R VarioStar 3100 G/Z/2R
Hmotnost 60,5kg 74kg 92kg
Rozmér / vyska 680mm 680mm 680mm
Rozmér / Sitka 380mm 380mm 380mm
Rozmér / délka 800mm 800mm 800mm
Napéti naprazdno 34V 38V 45V
Maximalni svafovaci proud 140A 250A 310A
Svarovaci proud minimalni 30A 25A 20A
Rozsah pracovniho napéti 15,5-21V 15,3-26,5V 15-29,5V
Trida kryti IP21 IP21 IP21
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%] 230V 3x230V /3 x 400V 3x230V /3 x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatiZzeni [10min/40C] 55A /100% 130A/100% 140A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 70A/60% 160A / 60% 190A / 60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel (10min/40°C) 140A/ 18% 250A/27% 310A/30%




VarioSynergic 3400 / 3400-2 / 4000 / 4000-2 / 5000 / 5000-2

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chlazeni
Priblizeni drétu

Zavedeni dréatu bez proudu a plynu
Odhorovaci automatika

Funkce zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentrélu
Programovy provoz

Synergicky provoz

Certifikace S, CE

Postup
Svarovani MIG/MAG

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Hlinikové materialy

Teplotné fizeny vétrak
Ochrana proti prehfati
2-taktni rezim, 4-taktni reZzim
Intervalové svarovani
Manuadlni provoz

Bodovani

Adapteér pro koSovou civku
Udaj volty/ampéry

Velkd pojezdova kola
Uchyceni civek D200, D300

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikl, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky prdmys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Dvouhlavé ovladani

Zésuvka pro predehrev plynu 230V /42 V
Pryzova podlozka

Jefdbovy zavés

Prepinani polarity

Provoz PullMig

Uchyceni hadicového vedeni

Zéavésné rameno hadicového vedeni Human
Signal pritoku proudu

Mezipodava¢

Certifikat o kalibraci

VarioSynergic 3400 G/W/ VarioSynergic 4000 G/W/ VarioSynergic 5000 G/W/

F++/4R F++/4R F++/4R

Hmotnost 13%g 147,5kg 156kg
Rozmér / vyska 945mm 945mm 945mm
Rozmér / Sitka 460mm 460mm 460mm
Rozmér / délka 890mm 890mm 890mm
Napéti naprézdno 45V 51V 54V
Maximalni svarovaci proud 340A 400A 500A
Svarovaci proud minimalni 10A 30A 35A
Rozsah pracovniho napéti 14,5-31V 15,5-34V 15,8-39V
Tida kryti IP23 1P23 1P23
Sitové jisténi 20A/20A 35A/35A 35A/35A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%)] 3x230V /3 x 400V 3 x230V /3 x 400V 3x230V /3 x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 200A /100% 220A/100% 280A /100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 260A/60% 290A/60% 360A /60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel (10min/40°C) 340A/35% 400A/35% 500A / 30%




TransSteel 3500 / 5000

Volitelna vybava
Funkce kontrola plynu
Zavédéni dratu

Hlidani zemniho proudu
Interface

Dalkovy regulator

Sériové vybaveni

Plynem nebo vodou chlazené

Manualni nebo synergicky provoz
4-kladkovy posuv

Zaznamenavaci funkce (Synergic)
Nastavovaci pomoc (Manudlni)
Ukazatel hladiny napiné (vodni chlazeni)
Teplotné fizeny vétrak

Automatické odpojeni chladiciho modulu
ZvIastni 4-takini rezim (Synergic)
Adaptér pro koSovou civku

2/4-taktni rezim

Nahlizeci otvor na zasobnik dratu

Horak

Prachovy filtr

Hlida¢ pratoku pro chlazeni hofaku
Zasuvka pro predehrev plynu
Jefabovy zavés PickUp

Drzak hadivového vedeni PickUp
Up/Down ovladani (Synergic)

TransSteel 3500

Doporuéené oblasti pouziti
Ocelové konstrukce, vyroba strojl
Stavba lodi / offshore

Stavba specidlnich vozidel
Vyroba stavebnich strojl

Stavba kolejovych vozidel

Doporuéené zakladni materialy
Ocel

Postup
MIG/MAG svarovani
Elektrodové svarovani

Vodni filtr
Jefabovy zavés a drzak hofaku VR
Tepelny ochranny §tit hofaku

TransSteel 5000

Rozmér / Sitka 300mm 300mm
Hmotnost 28,2kg 32,5kg
Rozmér / vyska 497mm 497mm
Rozmér / délka 747Tmm 747mm
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz
Sitové jiSténi 35A 35A
Trida kryti 1P23 1P23
Certifikace CE/S CE/S
Napéti naprazdno 60V 65V
Sitové napéti [+/-10%] 3 x 400V / 460V 3 x 400V / 460V
Rozsah pracovniho napéti 14,5-36,4V 14,5-39,5V
Svarovaci proud / dovolené zatiZzeni [10min/40C] 250A /100% 360A / 100%
Svarovaci proud / ZatéZovatel (10min/40°C) 350A/40% 500A / 40%
Maximalni svarovaci proud 350A 500A
Svarovaci proud minimalni 10A 10A




TransSynergic 4000 /4000 C / 5000 / 5000 C

Sériové vybaveni

2-/4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chlazeni
Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni
Odhorovaci automatika

Funkce zkouska plynu

Préce s programovymi bloky (JOBs / C-verze)

Manuélni provoz (C-verze)

Postup

Svarovani MIG/MAG

Pajeni MIG

WIG-DC (C-verze)

Svarovani obalenou elektrodou (C-verze)
Drazkovani uhlikovou elektrodou (TS 5000 C)

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak
Ovladani Up/Down na hofaku
Ochrana proti prehfati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim
Bodovani

Start pro hlinik

Digitalni displej

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specialnich vozidel / stavebni stroje
Stavba zasobnikl, ocelovych konstrukci a

strojirenska vyroba

Robotizované svarovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava
Délkovy reguldtor
Funkéni tlacitka

Dotykové zapalovani

Provoz PullMig
Rozhrani pro robot

Zavésné rameno hadicového vedeni Human
Zamykaci tlagitko (C-verze)

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapéleni (SFl)

Hlida¢ prdtoku pro chlazeni hofaku

SynchroPuls

JobExplorer / WIN RCU

Weld Process Data
Certifikat o kalibraci
Specidlni 4-takt

Synergicky provoz Adaptér pro koSovou civku
TransSynergic 4000 | TransSynergic 4000 |  TransSynergic 5000 TransSynergic 5000
MV MV
Hmotnost 35,2kg 35,2kg 35,6kg 35,6kg
Rozmér / vyska 475mm 475mm 475mm 475mm
Rozmér / Sitka 290mm 290mm 290mm 290mm
Rozmér / délka 625mm 625mm 625mm 625mm
Napéti naprazdno 70V 80V 7oV 80V
MaximaIni svafovaci proud 400A 400A 500A 500A
Svarovaci proud minimalni 3A 3A 3A 3A
Rozsah pracovniho napéti 14,2-34V 14,2-34V 14,2-39V 14,2-39V
Trida kryti IP23 P23 IP23 P23
Sitové jisténi 35A 63A/38A 35A 63A / 35A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 400V 3 x 200-240V / 3 x 380- 3 x 400V 3 x 200-240V / 3 x 380-
460V 460V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 320A/100% 280A/100% 360A/100% 320A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 365A/60% 365A/60% 450A / 60% 450A/60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel (10min/40°C) 400A /50% 400A /50% 500A / 40% 500A / 40%




TransPuls Synergic 2700 / 2700 TIG / 2700 Duo / 2700 Duo

TIG

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chlazeni
Funkgni tlacitka

Zavedeni dréatu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni
Odhorovaci automatika

Funkce zkouska plynu

Prace s programovymi bloky (JOBs)

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Péjeni MIG

WIG-DC

Svarovani obalenou elektrodou

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky prdmys|
Udrzba / opravy

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Stavba kolejovych vozidel

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak
Ovladani Up/Down na hofaku
Ochrana proti prehrati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim
Manualini provoz / bodovani
Start pro hlinik

Digitalni displej

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Specidlni materialy

Volitelna vybava

Dalkovy regulétor

Provoz PullMig

Zamykaci tlacitko

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapaleni (SF)
Hlida¢ pratoku pro chlazeni hofaku
SynchroPuls

JobExplorer / WIN RCU
Specialni 4-takt

Certifikat o kalibraci

Synergicky provoz Adaptér pro koSovou civku

TransPulsSynergic 2700 4R/F TransPulsSynergic 2700 MV/4R/F
Hmotnost 27,5kg 27,5kg
Rozmér / vyska 480mm 480mm
Rozmér / Sitka 290mm 290mm
Rozmér / délka 625mm 625mm
Napéti naprazdno 50V 50V
Maximalni svafovaci proud 270A 270A
Svarovaci proud minimalni 3A 3A
Rozsah pracovniho napéti 14,2-27,5V 14,2-27,5V
Trida kryti 1P23 1P23
Sitové jiSténi 16A 25A/15A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%] 3 x 400V 3 x200-240V / 3 x 380-460V
Svarovaci proud / dovolené zatiZzeni [10min/40C] 170A/100% 170A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 210A/60% 210A/60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel (10min/40°C) 270A/ 40% 270A/ 40%




TransPulsSynergic 3200 / 4000 /5000

Sériové vybaveni
2-/4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chlazeni

Zavedeni dratu bez proudu a plynu

Monitorovani uzemnéni
Odhorovaci automatika
Funkce zkouska plynu

Prace s programovymi bloky (JOBs)

Manuadlni provoz

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Péjeni MIG

WIG-DC

Svarovani obalenou elektrodou

Drazkovani uhlikovou elektrodou (TPS 5000)

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Specialni materialy

Hof¢ikové materidly (TPS 5000)
Médéné materidly (TPS 5000)

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak
Ovladani Up/Down na hofaku
Ochrana proti prehrati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim
Bodovani

Start pro hlinik

Digitalni displej

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specialnich vozidel / stavebni stroje
Udrzba / opravy

Stavba zasobnik(, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Robotizované svafovani

Stavba primyslovych zafizeni a potrub,
montazni firmy

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Dalkovy regulétor

Provoz PullMig

Rozhrani pro robot

Zavésné rameno hadicového vedeni Human
Zamykaci tlagitko

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapaleni (SFl)
SynchroPuls

JobExplorer / WIN RCU

Weld Process Data

Specidlni 4-takt

Certifikat o kalibraci

Synergicky provoz Adaptér pro koSovou civku
TransPuls TransPuls TransPuls | TransPulsSynergic TransPuls TransPuls
Synergic 3200 | Synergic 3200 MV | Synergic 4000 4000 MV | Synergic 5000 | Synergic 5000
MV
Hmotnost 34,6kg 34,6kg 35,2kg 35,2kg 35,6kg 35,6kg
Rozmér / vyska 475mm 475mm 475mm 475mm 475mm 475mm
Rozmér / Sitka 290mm 290mm 290mm 290mm 290mm 290mm
Rozmér / délka 625mm 625mm 625mm 625mm 625mm 625mm
Napéti naprazdno 65V 80V 70V 80V 70V 80V
Maximalni svafovaci proud 320A 320A 400A 400A 500A 500A
Svarovaci proud minimalni 3A 3A 3A 3A 3A 3A
Rozsah pracovniho napéti 14,2-30V 14,2-30V 14,2-34V 14,2-34V 14,2-39V 14,2-39V
Trida kryti P23 IP23 P23 P23 IP23 P23
Sitové jisténi 35A 35A/35A 35A 63A/35A 35A 63A/35A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%] 3x400V| 3x200-240V /3 x 3 x 400V 3x200-240V /3 x 3x400V | 3x200-240V/3 x
380-460V 380-460V 380-460V
[SvaFov/aci g]roud / dovolené zatizeni 220A/100% 220A/100% 320A/100% 280A/100% 360A/100% 320A/100%
10min/40
[SvaFov/aci glroud / dovolené zatizeni 260A/ 60% 260A / 60% 365A/60% 365A/60% 450A/60% 450A /60%
10min/40
(Sval"ov/aci %’;)ud / Zatézovatel 320A / 40% 320A / 40% 400A /50% 400A /50% 500A / 40% 500A/ 40%
10min/40°
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Time 5000 Digital

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Funkéni tlacitka

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni

Postup

Svarovani MIG/MAG

Pulzni svafovani MIG/MAG
Vysokovykonné svafovani MAG
MIG-péjeni

WIG-DC

Obalend elektroda, drazkovani uhlikovou
elektrodou

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a subdodavatelsky primysl
Zasobniky a nadrze, ocelové konstrukce,
strojirenstvi

Stavba kolejovych vozidel

Stavebni stroje

Stavba potrubi

Stavba lodi / Offshore

Teplotné fizeny vétrak
Ochrana proti pfehfati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim
Manualini / bodovaci rezim
Speciélni 4-takt

Doporuéené zakladni materialy

Konstrukéni ocele

Povlakované konstrukéni ocele
CrNi-ocele feritické / austenitické

Ocele duplex

Materidly na niklové bazi

Hlinikové materialy
Specialni materidly

Volitelna vybava
Dalkovy regulétor

Podavani dratu systém PullMig

Zamykaci tlagitko

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapalovani SFI
Hlida¢ pritoku pro chladici okruh hofaku

SynchroPuls

Dokumentace svarovacich dat

Specidlni taktovaci rezim

Kalibraéni certifikat

Nastavitelné odhoreni Digitélni displej
Zkouska plynu Adaptér na koSové civky
Synergicky provoz Specidini svafovaci programy
Certifikace S, CE

TIME 5000 Digital
Hmotnost 36kg
Rozmér / vyska 480mm
Rozmér / Sitka 290mm
Rozmér / délka 625mm
Napéti naprazdno 70V
Maximalni svafovaci proud 500A
Svarovaci proud minimalni 3A
Rozsah pracovniho napéti 28-48V
Trida kryti P23
Sitové jisténi 35A
Sitova frekvence 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 360A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 450A/60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel (10min/40°C) 500A/40%

Human 4000

Nosné rameno hadicového vedeni HUMAN 4000 vyrovnava pomoci vélce se stlatenym plynem vahu hadice.
Tim se do zna€né miry omezuje nebezpeci poskozeni hadicového vedeni.

Technicka charakteristika

Neni zapotrebi pouzivat Sirokorozchodny
podvozek

Miru odlehCeni Ize jemné nastavit
Moznost piizplisobeni délce hofaku
Integrované zavéSeni hofaku
Nastavitelny akéni radius

4-ngsobna aretace

Vhodné feSeni i pro hofaky PullMig
Ochrana hadice proti ostrému ohybu



TransPulsSynergic 2700 / 3200 / 4000 / 5000 CMT

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automatické odpojovani chladiciho modulu
UZivatelsky definované funkéni tlagitko
Zavedeni drétu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni

Automatické odhofeni

Zkusebni tlagitko plynu

Programovy provoz (Job-mode)
Synergicky provoz

Certifikace S a CE

Postup

CMT péjeni

CMT svarovani

MIG/MAG svarovani standardni
MIG/MAG svafovani pulzni

Doporucené oblasti pouziti

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel a strojirenska
vyroba

Stavba technologickych zafizeni, zasobniki a
ocelovych konstrukci

Stavba potrubnich vedeni

Stavba kolejovych vozidel a dopravnich
prostredka

Termostaticky fizeny vétrak
Up/down fizeni na hofdku
Ochrana proti prehfati
2-takt, 4-takt

Manuélni bodovani

Start pro hlinik

Digitalni displej

Adaptér na koSové civky
PullMig rezim

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocel

Povlakovana konstrukéni ocel
CrNi-ocel

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Specidlni materidly

Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

Volitelna vybava

Délkovy regulétor

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapalovani (Spatter free
ignition — SFI)

SynchroPuls

JobExplorer/WIN RCU

Specidlni 4-takt

Kalibra¢ni protokol




