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TransSteel Robot konvenéni, vodni chlazeni

Robot
Control

Postup
MIG/MAG svarovani

Doporuéené zakladni materialy
Ocel

Doporuéené oblasti pouziti
Ocelové konstrukce, vyroba strojli
Stavba kolejovych vozidel

Stavba specidlnich vozidel
Vyroba stavebnich strojli

Volitelna vybava

Interface TSt

Senzor proudu a teploty

Vodni filtr

Brzdéna kolecka pro stoj.konzoli
Vyfukovani hofaku 16bar

Senzor vyfuku plynu

Externi signal kolizni skfifiky

Interface (Rob 3000, Rob TSt, Rob 5000,
CanOpen TSt, DeviceNet TSt, ...)
QuickConnect pro vedeni dratu

Délkovy regulator

Sériové vybaveni

Technologie Steel Transfer Synergicky provoz Magneticky Crash-Box
Tepelné spinany ventilator EasyJob (pamétova funkce) Stojanova konzole TSt
Automatické vypinani chladiciho modulu ComfortWire Olejevzdorné ochranné hadice

Prachovy filtr Rob Interface (externi/interni)

TransSteel PAP, vodni chlazeni

Robot
Control

Volitelna vybava

Interface TSt Senzor vyfuku plynu
Senzor proudu a teploty Externi signal kolizni skfifky
Vodni filtr Interface (Rob 3000, Rob TSt, Rob 5000,

Brzdéna kolecka pro stoj.konzoli
Vyfukovani horaku 16bar

CanOpen TSt, DeviceNet TS, ...)
QuickConnect pro vedeni dratu
Dalkovy regulator

Postup
MIG/MAG svarovani

Doporuéené zakladni materialy
Ocel

Doporuéené oblasti pouziti
Ocelové konstrukce, vyroba strojl
Stavba kolejovych vozidel

Stavba specidlnich vozidel
Vlyroba stavebnich strojl

Sériové vybaveni

Technologie Steel Transfer Synergicky provoz Magneticky Crash-Box
Tepelné spinany ventilator EasyJob (pamétova funkce) Stojanova konzole TSt
Automatické vypinani chladiciho modulu ComfortWire Olejevzdorné ochranné hadice

Prachovy filtr Rob Interface (externi/interni)



TransPulsSynergic 5000 Remote / Rob 5000 Set / Push / Clea-

ner

Vodou chlazené provedeni s rozhranim Ethernet IP pro praci TS/TPS 4000/5000 Remote v synergickém a Job rezimu.

Vybava pro svafovaci drat ¢ 1,2 mm

Robot
Control

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Odhorovaci impulz (perfektni zakoneni dratu,
optimalni opétovné zapaleni)
Automatické odpojeni chladiciho modulu
UzZivatelsky definovana funkeni tlagitka
Digitalni fizeni svafovaciho procesu
Funkce pfiblizovani dratu

Zavedeni drétu bez proudu a plynu
Energeticky Usporna invertorova technika
Monitorovani uzemnéni

MoZnost pfipojeni dalk. regulatoru
Odhorovaci automatika

Zkusebni tlagitko plynu

Externi robotové rozhrani pro synergicky
a JOB rezim

Nosné rameno hadice (odleh¢ovaci spona)
Zobrazeni proudové spotfeby motoru
podavace

Specidlni 2-takt

Databanka svafovacich programdi

Provoz synergicky (JOB) manualni - interné
Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Ochrana proti prehfati

Maod Touch Sense (se svarecim dratem)
Externi volba programu/JOB

Funkce Remote / Error Quittier

Vlystupni udaje zadané a aktualni hodnoty
zobrazené na displeji

Komfortni externi ovladani

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Vyskovykonné svarovaci zdroje MIG/MAG
Pajeni MIG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Horéikové materidly (TPS 5000)
Médéné materialy (TPS 5000)
Specialni materialy

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Letecky priimysl a kosmonautika

Stavba zasobniku, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Stavba kolejovych vozidel

Volitelna vybava
Dvouhlavé ovladani
Modulérni rozsiteni systému
Zamykaci tlagitko

Funkce SynchroPuls
Meziprovoz (Master/Slave)
Weld Process Data
JobExplorer / WIN RCU
Certifikat o kalibraci




TransPulsSynergic 3200 CMT / Modbus Interface

Technické Gdaje, sériova i volitelna vybava svafovacich zdrojl viz. str.9 - TransPuls Synergic 3200 / 4000 / 5000.

Vlybava pro svarovaci drat @ 1,2 mm
Vodou chlazené provedeni s WeldCom Interface pro CMT systémy

Postup

CMT-pajeni
CMT-svarovani

Svarovani MIG/MAG
Pulzni svafovani MIG/MAG
MIG-péjeni

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a subdodavatelsky primysl
Specidlni vozidla / stavebni stroje
Zasobniky a nadrze, ocelové konstrukce,
strojirenstvi

Robotizované svafovani

Prdmyslova zafizeni a stavba potrubi

Comtrol Stavba kolejovych vozidel

Doporuéené zakladni materialy

Konstrukéni ocele Hlinikové materialy
Povlakované konstrukéni ocele Specialni materialy
CrNi-ocele feritické / austenitické Hof¢ikové materialy
Ocele duplex Médéné materidly

Materialy na niklové bazi

CMT Advanced 4000

Tech.data, sériové vybaveni a volitelna vybava svat.zdrojli viz. str.9

Vybaveni pro drat @1,2mm

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocel

Povlakovand konstrukéni ocel
CrNi ocel feriticka/austenticka
Duplex-ocel

Hlinikové materialy

Hor¢ikové materidly

Médéné materialy

Robot
Control

Postup Doporucené oblasti pouziti

CMT péjeni Automobilovy a dodavatelsky primys|

CMT svarovani Stavba specidlnich vozidel a strojirenska
CMT pulzni svafovani vyroba

MIG/MAG svarovani standardni Stavba technologickych zafizeni, zasobniki a
MIG/MAG svarovani pulsni ocelovych konstrukci

MIG péjeni Stavba protrubnich vedeni

CMT Advanced svarovani Stavba kolejovych vozidel

Robovi a systémovi integratofi
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TransPulsSynergic 7200 / 9000, TransSynergic 7200 / 9000

Robot
Control

Volitelna vybava

Dalkovy regulétor

Provoz PullMig

Rozhrani pro robota Feldbus
Plynovy senzor

Zamykaci tlaéitko

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstrikové zapaleni (SFl)
SynchroPuls

Weld Process Data

Sériové vybaveni

2-/4-kladkovy posuv

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni

Odhorovaci automatika

Funkce zkouska plynu

Prace s programovymi bloky (JOBs)

(v zavislosti na rozhrani)

Manudlni provoz (v zavislosti na rozhrani)

JobExplorer / WIN RCU
Adaptér pro koSovou civku
Servisni Modul

Mezipodava¢

Dvouhlavé fizeni

Moznost modulového rozsiteni
Zafizeni pro plochy drat
Certifikat o kalibraci

Synergicky provoz

Hlida¢ pratoku pro chlazeni hofaku
(FK 9000)

Hlida¢ teploty pro chlazeni hofaku
(FK'9000)

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Ochrana proti prehrati

Postup

Vysokovykonné pulzni svafovani MIG/MAG
Vlysokovykonné standardni svarovani
MIG/MAG

Vysokovykonné svafovani MIG/MAG

trub. dratem do 3,2mm

Vysokovykonné svarovani MIG/MAG
plochym dratem

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Specidlni materialy

Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

Doporucéené oblasti pouziti

Pro automatizované aplikace v oborech:

* Stavba zasobnikl, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

¢ Automobilovy a dodavatelsky primysl

* Stavba specialnich vozidel / stavebni stroje

¢ Udrzba / opravy

* Stavba primyslovych zafizeni a potrubi,
montazni firmy

¢ Stavba kolejovych vozidel

¢ Stavba lodi / offshore

2-taktni rezim, specialni 2-taktni rezim
Bodovani

Start pro hlinik

Digitaini displej

Signdl priitoku proudu

Touch Sense Mode (se svarecim dratem)
Externi volba programu/JOB

TransPulsSynergic 4000 TransPulsSynergic 5000
Hmotnost 35,2kg 35,6kg
Rozmér / vyska 475mm 475mm
Rozmér / Sitka 290mm 290mm
Rozmér / délka 625mm 625mm
Napéti naprazdno 70V 70V
Maximalni svarovaci proud 400A 500A
Svarovaci proud minimalni 3A 3A
Rozsah pracovniho napéti 14,2-34V 14,2-39V
Trida kryti IP23 P23
Sitové jisténi 35A 35A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 400V 3 x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatiZzeni [10min/40C] 320A/100% 360A / 100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 365A /60% 450A/60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel (10min/40°C) 400A/50% 500A / 40%
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TransPulsSynergic 3200 Pipe

Pipeline

Sériové vybaveni

2/4-kladkovy posuv

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni

Funkce zkouska plynu

Teplotné fizeny vétrak

Software TimeTwin digital
Svarovaci programy pro potrubi a ocele
Duplex

2-takt / specidlni 2-takt

Digitalni displej

Signal pritoku proudu

Provoz Synergic / Job / Manual
Touch Sense Mode

Externi volba program / job

Druha zaporna zditka

Zdroj v provedeni 460V
Monitorovani prepéti/podpéti
Moznost provozu s elektrocentralou

PAP-CMT chlazené vodou

Robot
Control

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulz
Vysokovykonné svarovani MIG/MAG

Doporuéené zakladni materialy
Ocele pro potrubi az do typu X120
Ocele Duplex

Doporuéené oblasti pouziti
Automatizovana stavba potrubi Onshore /
Offshore

Stavba potrubnich vedeni

Volitelna vybava

Délkové regulatory

Provoz Pullmig

Roboter Interface Feldbus
Zamykaci tlagitko

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapalovani SFI
Synchro Puls

Program Weld Prozess Data
Programy JobExplorer / WinRcu
Servisni modul

Kalibra¢ni protokol

Provedeni

Jednodratovy provoz

Dvoudratovy provoz synchronizovany
Tandemovy provoz synchronizovany
Dvojity tandemovy provoz synchronizovany



