Plazmové svarovani ruc¢ni ve spojeni se zdrojem TT2200

Postup
SoftPlazma, Plazmové priivarové svarovani,
Plazmové pajeni (v DC oblasti)

® . * Doporuéené zakladni materialy

CrNi ocele

Konstrukéni ocele / povlakované ocele
Niklové materidly

Hlinikové materidly

Titan

Materidly na bazy médi

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky prlimys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba kolejovych vozidel

Sériové vybaveni Volitelna vybava

Funkce zkouska plynu PlasmaModule 10

Plynulé nastaveni pilotniho proudu Zdroje WIG

(podle typu horaku) Interface

Digitalni ampérmetr pro udaj pilotniho proudu Plazm. strojni hofak

Digitaini Gidaj prdtoku plazmového plynu Horky drat

Bezdotykové zapaleni pilotniho oblouku Podava¢ studeného dratu

Startovaci tlagitko pro pilotni proud Plazmovy strojni hofak

Moznost montaze na podvozek PushPull systém (netyka se ruéniho provozu)
Chladi¢ vratné vody

Robotovy Plazmaset TT5000 Job s privodem studeného dratu
Push

Robot
Control




